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Umweltfreundlich, sauber, effizient:
Holzspalten mit Wasserhydraulik

Okodesign: Ein Siidtiroler Unternehmen baut und vertreibt Holspalter, die durch Klarwasserhydraulik angetrieben werden. Von Katharina Enneking

olzéfen und Kamine sind ,in®
H Aber um das Holz zu spalten be-

notigt man Energie, sei es durch
Muskelkraft, eine Axt oder mit Maschi-
nen. Insbesondere in der Land- und
Forstwirtschaft sowie im Gartenbau, aber
auch in Privathaushalten werden Holz-
spaltmaschinen zum Herstellen von Ka-
min- und Brennholz verwendet. Die zu-
vor mit der Motorsige geteilten Baum-
stimme werden mit dem Holzspalter zu
Scheiten gespalten. Bei herkémmlichen
Geriten tbertragen 6lhydraulische Zy-
linder die Kraft tiber einen Spaltkeil auf
das Holz. Dafiir enthalten die Maschinen
mehrere Liter Hydraulikol.

Das Gefihrdungspotenzial fir Boden
und Wasser bei Betrieb, Transport, durch
unsachgeméfle Handhabung oder man-
gelnde Wartung der 6lhydraulischen Ma-
schinen in Forst, Landwirtschaft und Gar-
ten istbesonders hoch. Dariiber hinaus ist
austretendes Hydraulikol auch firr den
Menschen gesundheitlich problematisch.

Aus diesen Griinden setzt die italieni-
sche Firma Starfort Metall & Holztechnik
aus Brixen in Siidtirol auf Klarwasserhy-
draulik. Sie produziert seit fiinf Jahren ei-
nen Holzspalter, der wasserhydraulisch
angetrieben wird. Das ist nicht nur um-
weltfreundlicher und sauberer als Olhy-
draulik sondern auch, so das Unterneh-
men, effizienter.

Einsatz handelsiiblicher Gerate

Das besondere an den Holzspaltern von
Starfort ist, dass die Firma anstelle 6l-
hydraulischer Pumpen handelsiibliche
Hochdruckreiniger fiir den Antrieb ver-
wendet. Ein Motor eigens fiir den Holz-
spalter ist nicht notwendig und der Ge-
brauch von Hydraulikél entfillt vollstan-
dig. Fiir den Betrieb des Holzspalters zir-
kulieren etwa 30 Liter Wasser in einem ge-
schlossenen Kreislauf.

Bei Antrieb des Holzspalters wird der
Hochdruckreiniger umgekehrt belastet.
Das heifit, er lauft fortwahrend im Leer-
lauf, nur beim Spaltvorgang steigt der
Druck. Dies aber nur so weit, bis sich das
Holz zu teilen beginnt. Die Holzspalter
sind wartungsfrei. Koppelt man den
Druckschlauch des Hochdruckreinigers
ab, rinnt das Wasser heraus, somit entfallt
jedevorschriftsmaflige Entleerung.

Wenn kein Hochdruckreiniger beim
Kéufer vorhanden ist, liefert Starfort eine
»abgespeckte® Version eines Reinigers mit:
einen Okodesign-Hochdruckreiniger, so
das Unternehmen. Dadie Shampoozufuhr
fehltund kein Plastikgehiduse um das Gerat
gebaut ist, wurde Material gespart. Da-
durch kostet er weniger, isthandlicher und
umweltfreundlicher. Der Schlauch ist aus
Gummi plus Gewebe und hat eine Lange
von acht Metern. So kann der Reiniger ab-
seits des Holzspalters laufen gelassen wer-
den und die Lairmbelastung wird herabge-
setzt. Trotz der Umnutzung bleibt die
Zweckbestimmung des Hochdruckrei-
nigersimmer erhalten.

Sollte bereits ein Hochdruckreiniger
mit ausreichend Leistung vorhanden
sein, so ist es kein Problem diesen als An-
trieb zu nutzen und mit dem Holzspalter
zu koppeln. Eine Parallelschaltung von
zwei oder drei Geriten ist ebenfalls mog-
lich. So wird die Spaltgeschwindigkeit
verdoppeltoderverdreifacht. Olhydrauli-
sche Holzspalter bieten diese Moglichkeit
nicht, da das Olaggregat fest eingebaut ist.

Technik die begeistert

Statt eines doppelt wirkenden Zylinders
wie bei der Olhydraulik reicht im wasser-
hydraulischen Holzspalter ein einfach
wirkender Zylinder. Der Riickhub erfolgt
durch eine Saugdiise im Zylinderboden.
Ein einfacher Stofel aus Kunststoff tiber-
nimmt die Funktion des Auf und Zu im

Einsatzvon Spaltkeilen aus besonders hochwertigen, durchgehartetem Stahl.

Die durch Wasserhydraulik betriebenen Maschinen konnen Holzauch querspalten.

Steuerblock, vergleichbar mit dem einfa-
chen Ventilinder Sprithlanze eines Hoch-
druckreinigers. Die Saugdiise und das
Zweiwegeventil sind im Steuerblock inte-
griert. Dieser ist hinten auf den Zylinder
geschraubt und dient somit gleichzeitig
als Zylinderboden. Dadurch entfallen die
Druckschldauche vom Ventil zum Zylin-
der, die ansonsten durch die Maschine
gezogen werden miissten. Dies bedeutet
eine grofle Materialeinsparung und der
Montageaufwand verringert sich. Sollte
es zu einem Wechsel der Kolbendichtung
kommen, so ist diese binnen zehn Minu-
ten ausgetauscht. Olhydraulik lasst eine
so einfache Technik nicht zu. Die Riick-
holung durch eine Saugdiise ist mit Ol
nicht nur aufgrund der Viskositét nicht
moglich,auchistsienichtzulédssig, da Luft
angesaugt werdenkonnte.

Aufgrund der Kosteneinsparung, die
durch den Wegfall der 6lhydraulischen
Komponenten entsteht, konnen Spaltkei-
le aus besonders hochwertigem, durch-
gehdrtetem Stahl eingesetzt werden. Die-
ser Stahl ist zwar teurer, aber leistungs-
fahiger. Er hat im Vergleich zu Baustahl
mit 60 Newton pro Quadratmillimeter
(N/mm?) eine Zugfestigkeit von 160 N/
mm?. Die Spaltwerkzeuge sind deutlich
diinner als bei herkdmmlichen Geriten.
Das bedeutet weniger Kraftaufwand fiir
das Spalten von Holz und fiithrt zu einer
Verdopplung der Schnittleistung. Diese
wird so grof3, dass Holzstimme auch quer
durchtrennt werden koénnen. Da die
Spaltwerkzeuge nicht mit der Maschine
verschweif3t sind, ist es moglich verschie-
dene Varianten anzubauen. Starfortbietet
als Standartausriistung ein langes und ein
kurzes Schwert.

Kostengiinstige Alternative

Wenn alle Komponenten der Wasserhy-
draulik, aus welchen Griinden auch im-
mer, von auflen bis innen aus rostfreiem
Edelstahl sein miissen, dann sind die Kos-
ten hoher als bei der Olhydraulik. Anson-
sten ist die Klarwasserhydraulik in vielen
Fallen merklich preiswerter, teilt das Un-
ternehmen mit. Dank der eigens herge-
stellten Zylinderrohre ist dies moglich: In

ein handelstibliches Stahlrohr wird ein
ein Millimeter starkes Edelstahlrohr ein-
gezogen. Die Oberfliche wird aufgerauht
und glatt rolliert. Diese Starfort-Zylinder
kosten zwar immer noch 20 bis 30 Prozent
mehr als 6lhydraulische Zylinder, aber
die Einsparung des Ols macht den
Mehrpreis wett.

Die Hochdruckreiniger werden in
Mengen produziert, die Pumpenkorper
fallen kleiner aus als bei Olpumpen und
sind somit giinstiger. Preiswerte Wasser-
behilter, von kleiner Wanne bis zum
grof3en Regenauffangbehilter stehen den
teureren Olbehiltern aus Stahl gegen-
iiber. Dank der geringen Viskositét des
Wassers sind Ventile und Schlauche we-
sentlichkleiner.

Starfort verweist auf das iibliche Zube-
hor fir Hochdruckreiniger sowie dem aus
der Sanitartechnik. Zubehér mit einem
Durchmesservonbiszueinem Zollhiltei-
nem Druckvon tiber 200 bar stand. Fiir die
Wasserriickfiihrung mit weniger Druck
bietet sich Material aus der Gartenbereg-
nungstechnik an, so das Unternehmen.

Klarwasserhydraulik

Werkfotos

Schellkupplungen, auch fiir Hochdruck-
reiniger zu verwenden, kosten so wenig,
dassessichlohnt, jeden Schlauch damitzu
bestiicken. Vorteil ist auch, dass somit zur
Montage der wasserhydraulischen Anlage
kein Werkzeug mehr notigist.

Die besonderen Vorziige des wasserhy-
draulischen Holzspalters liegen neben sei-
ner hoheren Schnittleistung und geringe-
ren Anschaffungs- und Betriebskosten vor
allem darin, dass keine umweltgefahrden-
den und gesundheitlich bedenklichen Be-
triebsstoffe verwendet werden und keine
kritischen Abfille wie Verpackungen und
Oldosen anfallen. Das anstelle des Ols ver-
wendete Wasser wird nicht verunreinigt.
Durch die diinneren Spaltkeile reduziert
sich der Kraftaufwand beim Spaltvorgang,
folglich verringert sich der Energiever-
brauchbeigleichzeitighoherer Schnittleis-
tung. Aufgrund der einfachen Technik ist
der wasserhydraulische Holzspalter leich-
ter zu reparieren und zu demontieren als
herkémmliche Holzspalter. |

Weitere Informationen unter
www. holzspalter.it

Wasser ist 30mal diinnfliissiger als (I,
[dsstsich dadurch leichterpumpen undist
somitenergiesparender. Esist iiberall ver-
fiigbar, giinstigerals 0I, umweltvertrégli-
cherund bietet einen Feuerschutz. Beider
Klarwasserhydraulik wird ausschlieBlich
Wassersoverwendet, wie esausderHaus-
leitung kommt. Eswird vor Gebrauch keiner
Behandlungunterzogen. Nurum dasWas-
servordem Gefrierenzu schiitzen st es
moglich beispielsweise das Frostschutzmit-
telThermera aufZuckerbasis zuzusetzen.
Thermeraist ungiftig, nicht brennbarund
kannausdenjeweiligen Anwendungen
heraus direktin dasAbwassernetz entsorgt
werden. Hauptrohstoff hierfiirist wasser-
[6sliches und biologisch abbaubares Betain
(einNebenprodukt der Zuckerriibenver-
arbeitung) und Wasser. Da sich Betainin
Wasservollstandiglost, isteine homogene
Losung garantiert.

EinVorurteil, Klarwasserhydraulik funktio-
niere nur mit Feinstfilterungund reinstem
Wasser, kannwiderlegt werden. Bereits seit
30Jahrentreiben eigengesteuerte oszylie-
rende (schwingende) Zylinder Feldbereg-
nungsmaschinenan, dies beispielsweise
mitWasseraus Fllissen odersandfiihrenden
TiefbrunnenohneFilterung.

Auch beianderen hydraulisch arbeitenden
Maschinen st ein Ersatz der Olhydraulik
durchWassermachbar. Ein Prototyp einer
wasserhydraulischen Miillpresse funktio-
niert bereits. Zwei Herstellervon Scheren-
Hebebiihnen lassenzurzeitihre Bihnen
von StarfortaufWasserhydraulik umristen.
Wie das Unternehmen mitteilt, zeichnetsich
jetztschonab, dassdie Hebeblihnen auf-
grund derWasserhydraulik preiswerter
werden. Auch Blechpressen sowie Land-
und Baumaschinen kdnntenin Zukunft mit
Wasserhydraulikarbeiten.
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